Spesifikasjon:
Enkel Igpekatt

Lgpekatt med fremdrift

Passer til bjelker mm. Dimensj. mm. Min
Kapasitet- - " |Netto | Type
w H justering Radius
Tonn - — () vekt nr.
min. max. | min. A B a ‘ b I ¢ ‘ k et
Enkel Igpekatt
5 50~125 | 100 (W+13) -'s | 125-W | B+W/2+24.5 | 174 | 120 | — 900 | 6.0 [05SP
1 B0~125 | 125 (W-+13) -5 | 125-W | B4+W/24+24.5 | 231 | 120 | — | 1300 | 10.0 |10SP
2 75~155 | 150 (W+14) -'5 [ 155-W | B+W/2+29 271 | 150 | — [ 1500 | 18.5 |20SP
3 90~170 | 175 (W+H17) -5 | 170-W | B+W/2+35 311 | 180 — | 2000 | 26.0 |30SP
5 100~175 | 200 (WH12) -'s | 175-W | B+W/2+37 351 | 200 | — | 2600 | 44.0 |50SP
Lgpekatt med fremdrift.
1 B0~125 | 125 (WH13) -5 | 125-W | B4+W/24+24.5 | 231 | 120 | 117 | 1300 | 14.0 [10SG
2 15~155 | 150 | (W+14)-'2 | 155-W | B+W/2+29 | 271 | 150 | 119 [ 1500 | 23.5 |20SG
3 90~170 | 175 (WH17) -2 | 170-W | B+W/2+35 311 | 180 | 134 | 2000 | 33.5 [30SG
5 100~175 | 200 (W+H12)-'s | 175-W | B+W/2+37 351 | 200 | 134 | 2600 | 53.5 |50SG

B Monteringsanvisning for Igpekatten:

1) Regn ut gnskede mal for
A og B ifglge ovennevnte

tabell.

2) Juster A og B til det gn-
skede mal ved a dreie pa
den gjengede aksel.

3) Sett del (1) og (II) pa
bjelken-stikk lasepinnen i
akselen og sett pa laser-

B Montering av talje uten krok til Igpekatt:

1) Ta toppkroken av taljen.

2) Fest taljen i Igpekattens holder for oppheng og stikk
taljens bolt i hullet til holderen.
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MONTERINGSANVISNING FOR WINTAL UNIVERSAL LOPEKATT TYPE VS.

llnnhold pr. kartong :
stk. SIDEPLATE (T30) med gjenget OPPHENGS-HOLDER
1 stk.
FOR OPPHENGSBOLT og LASERING.
1 stk. OPPHENGSBOLT (T34)
1 stk. OPPHENG (T35)
{ LASERINGEN og BOLTENS LASEPINNE
SIDEPLATEN f¢r montering.

mi fjernes fra

Tillatt [Skinnedimensjon(mm)| DIMENSJON (mm)
last W H Innstillingsformel
(tonn) | min, maks, min. A B
- 50~125 | 100 | (WH13)-'5 | 125-W
1 80~125 | 125 | (W+13)-'z [125-W
2 75~155 | 150 | (W-+14)-'5 [ 155-W
3 80~170 | 175 | WH17)-'2 | 170-W |
5 [100~175| 200 | W+12)-15 | 175-W

1) OPPHENGSBOLTENS gjengestigning er 2 mm, BOLTEN beveger seg
altsa 2 mm pr. omdreining.

2) Avstanden mellom motstaende I¢pehjul, fra flens til flens, skal
alltid vaere ca. 3 mm stgrre enn skinnens bredde nar Igpekatten
er montert | overensstemmelse med innstillingsformelen i
ovenstaende tabell.

EMONTERINGSANVISNING

D |

1
Beregn den npdvendige

dimension A og B ved

! hjelp av innstillingsfor

melen,

=
2J Skru OPPHENGS -
| BOLTEN i urviserens
retning, inn i AKSEL
HOLDEREN pa
| SIDEPLATE

utstyrt med navneskilt.

&

den |
s50m er

[I‘I]I‘HII“ riktig dimensjon |

|
l~¢ru} PHENGET T35 4 \
inn pa enden av -
OPPHENGSBOILTEN .-
i
T3, | - -

Hold OPPHENGET pa [
plass slik at avstanden
mellom OPPHENGET
og SIDEPLATEN for
blir uforandret, og drei

| OPPHENGSBOLTEN

| mot urviserens retning
wntil riktig dimensjon
B oppnas

Forets  kontrollmaling

av dimensjon .

w,ﬁ}

SIDEPLATE (enkel T31 eller T38), for fremdrift med STOPPEPINNE

Sett den monterte delens

HJUL inn pa byelken.

Skyv denandre SIDE-
PLATEN inn pa
OPPHENGSBOLTEN
| og still HJULENE
pi hjelken,

inn

Still den HVITE
e o | REKEN i
opphengsholtens ende
LODDRETT og skyv
inn  BOLTENS
LASEPINNE

Las OPPHENGS.
e BOLTENS
LASEPINNE med
LASERING.

|.¢pekatten er ferdig-

m MoOnNtert.

ovenfra.

ﬂ%" BETEGNELSE | ANTALL
TO1| Hjul 2eller 4
T02| Kulelager 4
TO3| Hjulaksel 2 eller 4
T04| Lasering 4
T30| Sideplate A a 1
T31| Sideplate B a 1
T34| Opphengsbolt 1
T35/ Holder for oppheng 1
T32| Lasering 1
T33 | Lasepinne for opphengsbalt 1
T17| Hjul G 2
T18| Hjulaksel G 2
T38| Sideplate G a 1
T21 _.Drevaksel G 1
T22| Stoppskive for drevakselG 1
T23\I Kiedestyring G 1
T24| Handhjul G 1
T25| Handkjetting G 1
T26| Drevmutter G 1
T27/| Bolt for Kjedestyring G 2
1201 | Skive 1
2905 lasesplint 1
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